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The station feeds free-flowing material by means of compressed air 
into a pneumatic conveyor pipe, having two intermittently-pressurised 
feed hoppers connected by branch pipes to the common pipe. A control 
mechanism (6) for a separate compressed-air current is connected to the 
branch pipes, and from it. a separate compressed air pipe (7) leads to 
the common pipe. 

The intermittent currents in the branch pipes move it from the open 
position to that shutting off the compressed-air current. In the 
intervals during which no flow takes place from either hopper, it 
automatically returns to the open position, thus releasing the 
continuously available compressed air as an additional carrier medium, 
delivering the material into the common pipe. 
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Auf gabestation zur Auf gabe von rieselfahige m Fordergut mittels Druckluft in die Rohrieitung einer 
pneumatischen Forderanlage 

Es handelt sfch urn eine Auf gabestation zur Aufgabe von 
rieselfahigem Fordergut mittets Druckluft In die Rohrieitung 
einer pneumatischen Forderanlage, mrl zwei fur interrnrttle- 
rende DrucWuftbeaufschlagung eingerichteten AufgabebertaM- 
tem, wetehe Qber Abzwelgstutzen an die gemeinsame Rohr- 
ieitung angeschlossen sind. An ale beiden Abzweigstutzen 1st 
eine Steuervorrichtung fQr einen getrennten Druckluftstrom 
angeschlossen. Von der Steuervorrichtung fOhrt eine 
getrermte Orucklufttettung zu der Rohrieitung. Die Steuervor- 
richtung wird von den die beiden Abzweigstutzen intermittie- 
rend beaufschlagenden Forderstromen aus Offenstellung in 
SchlleBsteilung fOr den Druckluftstrom uberfuhrt und stem sich 
selbstdndig in den forderstromfreien ZeitintervaJlen In Often- 
steflung zunJck, wodurch die standlg anstehende Druckluft als 
zusfltzltahes Tragerrnedium fOr das Fordergut zum Einstrd- 
men In die Rohrieitung freigegeben wird. Dadurch wird ein 
kontinuieriicher Forderstrom selbst bel diskonttauierltahem 
Arbelten der Aufgabestation erreteht Fcriglich wird Reduzle- 
rung der Forderleistung sowi'e Verstopfungsgefahr vermteden. 
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Aufgabestatlon zur Aufgabe von rieself SLhigem 
FGrdergut mittels Druckluf t in die Rohrlei- 
tung einer pneumatischen Forderanlage 



Patentansprtiche : 

1 . Aufgabe station zur Aufgabe von rieself SLhigem Fttrdergut mit- 
tels Druckluft in die Rohrleitung einer pneumatischen Fdrderan- 
lage, mit zwei ftir intermittierende Druckluf tbeauf schlagung ein- 
gerichteten Auf gabebeh&ltern, welche ttber Abzweigstutzen an die 
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gemelnsame Rohrleitung angeschlossen sind, d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB an die beiden Abzweig- 
stutzen (4, 5) elne steuervorrlchtung (6) fUr einen getrenn- 
ten Druckluftstrom angeschlossen 1st und von der Steuervor- 
rlchtung (6) elne getrennte Druckluftleitung (7) zu der 
Rohrleitung (1) fuhrt, wobel die Steuervorrlchtung (6) von 
den die beiden Abzweigstutzen (4, 5) intermittierend beauf- 
schlagenden FOrderstromen jeweils aus Off enstellung in 
SchlieBstellung fur den Druckluftstrom uberfiihrt wird und 
sich in den f5rderstromf reien Zeitintervallen zwischen der 
Forderstrombeaufschlagung aus dem einen Aufgabebehaiter (2) 
und der FSrderstrombeauf schlagung aus dem anderen Aufgabe- 
behSlter (3) selbstSndig in Off enstellung zuriickstellt und 
dadurch die standig anstehende Druckluft als zusStzliches 
Tragermedium fur das Fordergut zum Einstromen in die Rohr- 
leitung (1) freigibt. 

2. Aufgabestation nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Steuervorrlchtung (6) als Zylinderkolbenanordnung 
ausgebildet 1st, deren Zy Under (8) mit seinem einen Zy Un- 
der ende an den einen Abzweigstutzen (4) und mit seinem an- 
deren Zylinderende an den anderen Abzweigstutzen (5) ange- 
schlossen 1st sowie im Bereich der Zylindermitte in die zur 
Rohrleitung (1) fuhrende Druckluftleitung (7) eingesetzt 
1st, und daB in dem Zylinder (8) ein steuerkolben (9) ge- 
ftthrt ist, dessen beide wechselweise von den ForderstrSmen 
in den Abzweigstutzen (4, 5) beauf schlagten Kolbenenden je- 
weils elne Rtlckstellvorrichtung (10) zugeordnet ist, und 
daB der Steuerkolben (9) im Bereich der Kolbenmitte eine 
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DurchstrSmausnehmung (11) fiir die auf der einen Seite des 
Zylinders (8) eintretende und auf der anderen Seite des Zy- 
linders (8) austretende Druckluft aufweist, so daB bei von 
dem FOrderstrom beauf schlagtem Steuerkolben (9) der Druck- 
luftstrom unterbrochen ist und bei von dem FSrderstrom un- 
beauf schlagtem, in Mittelstellung verbleibendem bzw. zu- 
rttckgestelltem Steuerkolben (9) Druckluft die Steuervor- 
richtung (6) durchstrdmt und in die Rohrleitung (1) ein- 
strGmt. 

3. Aufgabestation nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Zylinder (8) eine Ftihrungsbuchse (12) 
fOr den Steuerkolben (9) eingesetzt ist und wie die Zylin- 
derwand einen orthogonal zur ZylinderlSngsachse verlaufen- 
den Druckluftkanal (13) aufweist, der eintrittsseitig und 
austrittsseitig mit der Druckluft leitung (7) in Verbindung 
steht. 

4* Aufgabestation nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Kolbenenden tiber die Ftih- 
rungsbuchse (12) vorkragen und einen Bund (14) mit gr8Berem 
Durchmesser als Kolbendurchmesser aufweisen und dadurch die 
Ftihrungsbuchse (12) einen Anschlag ftir den in der einen 
Oder anderen SchlieBstellung befindlichen Steuerkolben (9) 
bildet. 

5. Aufgabestation nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bunde (14) selbst als Kolben ausge- 
bildet sind und tiber eine Kolbenstange miteinander verbunden 
Bind, 
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6. Aufgabestation nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB zumindest einer der beiden Bunde (14) 
lGsbar auf der zugeordneten Kolbenatirnseite befestigt 1st. 

7. Aufgabestation nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die DurchstrSmausnehmung (11) als Ver- 
jUngung Oder Ringnut im Bereich der Kolbenmitte ausgebildet 
ist. 

8. Aufgabestation nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Rttckstellvorrichtung (10) als beid- 
seitig gegen die Kolbenenden bzw. Bunde (14) abgesttttzte 
Druckfedern mit identischer Federkraft ausgebildet sind. 
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Die Erf indung betrif ft eine Aufgabestation zur Aufgabe von 
rieselfShigem FOrdergut mittels Druckluft in die Rohrlei- 
tung einer pneumatischen FBrderanlage , mit zwei ftlr inter- 
mittierende Druckluftbeauf schlagung eingerichteten Aufgabe- 
behaitem, welche tiber Abzweigstutzen an die gemeinsame 
Rohrleitung angeschlossen sind. 

Bei einer derartigen Aufgabestation weist nach einem Site- 
ren Vorschlag jeder Auf gabebehMlter eine Dosierkammer und 
der Dosierkammer nachgeordnet unter Bildung einer Dosier- 
Bffnung eine Blaskammer auf , wobei ein FSrdergut-Einlauf- 
stutzen unter Bildung einer Einlauf&ffnung an die Dosier- 
kammer, ein Drucklufteintrittsstutzen unter Bildung zumin- 
dest einer EinblasSff nung an die Blaskammer und der Ein- 
blasBffnung nachgeordnet die Rohrleitung unter Bildung ei- 
ner AusblasSffnung an die Blaskammer angeschlossen sind. 
Der EinlaufCffnung und der Dosierfif f nung ist eine wechsel- 
weise arbeitende VerschluBvorichtung zugeordnet, welche 
bei Druckluftbeauf schlagung der Blaskammer die Einlauf $f f- 
nung Of fnet und die DosiercSff nung bei unver&ndert ge6ffne- 
ter Ausblasttffnung schliefit und umgekehrt. Auf diese Weise 
bildet jeder Auf gabebehaiter mit der wechselweise arbei- 
tenden VerschluBvorrichtung ftir einerseits die Einlauf3ff- 
nung und andererseits die Dos ierBff nung gleichsam eine 
Zweikammerschleuse, die es ennSglicht, das Fordergut in 
dosierten Mengen in die Rohrleitung der pneumatischen F5r- 
deranlage einzublasen. Das Einblasen des dosierten FOrder- 
gutes erfolgt intermittierend, nSLmlich wechselweise aus dem 
einen Auf gabebehaiter und dem anderen Auf gabebehSL Iter . Folg- 
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lich wird die Fttrderstrombeauf schlagung der Rohrleitung tm 
Zuge der Umschaltung von dem elnen Aufgabebehaiter auf den 
anderen Auf gabebehglter stets ftir kurzfristige Zeitinter- 
valle unterbrochen. Daraus resultlert ein diskontinuierli- 
cher FSrderstrom. Zwar hat sich die bekannte Aufgabestation 
bewahrt, jedoch ist grundsatzlich ein kontinuierlicher Ffir- 
derstrom anzustreben, um jedes Ansetzen und schlieBlich An- 
backen des FOrdergutes in der Rohrleitung mit Sicherheit zu 
vermeiden, weil deren Folge reduzierte FiJrderleistung und 
schlieBlich Verstopfungsgef ahr sind. - Hier will die Erfin- 
dung Abhilfe schaffen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aufgabesta- 
tion zur Aufgabe von rieselfShigem FOrdergut mittels Druck- 
luft in die Rohrleitung einer pneumatischen FSrderanlage zu 
schaffen f welche mit einem kontinuier lichen FSrderstrom ar- 
beitet, so daB z. B. Anback- und schlieBlich Verstopfungs- 
gefahr ausgeschlossen und optimale Fttrderleistung gewShr- 
leistet ist. 

Diese Aufgabe 15st die Erfindung bei einer gattungsgemaflen 
Aufgabestation dadurch, daB an die beiden Abzweigstutzert 
eine Steuervorrichtung fttr einen getrennten Druckluf tstrom 
angeschlossen ist und von der Steuervorrichtung eine ge- 
trennte Druckluf tleitung zu der Rohrleitung ftihrt, wobei 
die Steuervorrichtung von den die beiden Abzweigstutzen 
intermittierend beauf schlagenden FfirderstrOxaen jeweils aus 
Offenstellung in SchlieBstellung fttr den Druckluftstrom 
ttberftlhrt wird und sich in den fBrderstromf reien Zeitin- 
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tervallen zwischen der FSrderstrombeauf schlagung aus dem ei- 
nen Auf gabebeh&lter und der FSrderstrombeaufschlagung aus 
dem anderen Auf gabebehMlter selbstandig in Of f enstellung 
zurtickstellt und dadurch die standig anstehende Druckluft 
als zusStzliches TrMgermedium ftlr das FSrdergut zum Ein- 
strdmen in die Rohrleitung freigibt. - Diese MaBnahmen der 
Erfindung haben zur Folge, dafl die das Ffirdergut abftihren- 
de Rohrleitung standig mit Druckluft als TrSgermedium be- 
aufschlagt wird, also auch in jenen Zeitintervallen, die 
beim Umschalten der Auf gabebehMlter anf alien, in denen folg- 
lich die F3rderstrorabeauf schlagung kurzzeitig unterbrochen 
wird. Durch die nach Lehre der Erfindung zwischengeschalte- 
te Steuervorrichtung, welche automatisch in AbhSnglgkeit von 
den FOrderstrQmen arbeitet, ist sichergestellt, daB sich 
das in der Rohrleitung bereits befindliche F6rdergut kei- 
nes falls absetzen, folglich auch nicht anbacken kann. Da- 
durch wird in einfacher Weise eine Reduzierung der F5rder- 
leistung ebenso verhindert, wie jede Verstopfungsgefahr 
beseitigt. - Darin sind die wesentlichen durch die Erfin- 
dung erreichten Vorteile zu ersehen. 

Weitere erf indungswesentliche Merkmale sind im folgenden 
aufgefiihrt. Nach einem Vorschlag der Erfindung mit selb- 
st&ndiger Bedeutung ist vorgesehen, daB die Steuervorrieh- 
tung als Zylinderkolbenanordnung ausgebildet 1st, deren 
Zylinder mit seihem einen Zylinderende an den einen Ab- 
zweigstutzen und mit seinem anderen Zylinderende an den 
anderen Abzweigstutzen angeschlossen ist sowie im Bereich 
der Zylindermitte in die zur Rohrleitung ftlhrende Druck- 
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luftleitung eingesetzt ist, und dafl in dem Zy Under ein 
Steuerkolben gefiihrt ist, dessen beiden wechselweise von 
den FSrderstrQmen in den Abzweigstutzen beauf i3Chlagten Kol- 
benenden jeweils eine Rttckstellvorrichtung zugeordnet ist, 
und dafi der Steuerkolben im Bereich der Kolbenmitte eine 
DurchstrSmausnehmung ftir die auf der einen Seite des Zy- 
linders eintretende und auf der anderen Seite des Zylin- 
ders austretende Druckluft aufweist, so daB bei von dem 
FOrderstrom beauf schlagtem Steuerkolben der Druckluftstrom 
unterbrochen ist und bei von dem FSrder strom unbeauf schlag- 
tem , in Mittelstellung verbleibendem bzw* zurtickgestelltem 
Steuerkolben Druckluft die Steuervorrichtung durchstrttmt 
und in die Rohrleitung einstrOmt. Die Mittelstellung des 
Steuerkolbens ist also identisch mit der Of f enstellung 
der Steuervorrichtung, - Auf diese Weise wird eine ver- 
hSltnismaBig einfache und funktionsgerechte Steuervorrich- 
tung verwirklicht, deren automatische Betatigung durch die 
Wechselbeaufschlagung der FSrderstreSme erfolgt. Die Erfin- 
dung hat erkannt, daB eine solche Steuervorrichtung selbst 
bei Beauf schlagung durch die F0rdergutstr5me , also nicht 
nur mit Druckluft , sondern auch mit rieselfOrmigem F6rder- 
gut r einwandfrei arbeitet, weil durch die intervallmafiige 
Beaufschlagung ttberraschenderweise stets auch ein ausrei- 
chender Reinigungsef fekt erzielt wird, - Vorzugsweise ist 
in den Zylinder eine Ftihrungsbuchse fiir den Steuerkolben 
eingesetzt und weist diese Ftihrungsbuchse wie die Zylin- 
derwand einen orthogonal zur Zylinderiangsachse verlaufen- 
den Druckluftkanal auf, der eintrittsseitig und austritts- 
seitig mit der Druckluft leitung in Verbindung steht. Durch 
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den Einsatz einer solchen Ftihrungsbuchse werden fertigungs- 
technische Vorteile erreicht. Das gilt auch unter Beruck- 
sichtigung der Tatsache r daB zweckmSBigerweise die beiden 
Kolbenenden ttber die Fuhrungsbuchse vorkragen und einen 
Bund mit gr5Berem Durchmesser als Kolbendurchmesser auf- 
weisen und dadurch die Ptihrungsbuchse einen Anschlag ftir 
den in der einen Oder anderen End- bzw. SchlieBstellung 
befindlichen Steuerkolben bildet. Es besteht aber auch die 
Moglichkeit, da6 die Bunde selbst als Kolben ausgebildet 
und liber eine Kolbenstange miteinander verbunden sind, die 
im mittleren Stangebereich eine entsprechende DurchstrBm- 
ausnehmung aufweist. Zumindest einer der beiden Bunde ist 
aus montagetechnischen Grtinden lttsbar auf der zugeordneten 
Kolbenstirnseite befestigt, so daB sich der Steuerkolben 
unschwer in den Zylinder bzw, die Ftihrungsbuchse einsetzen 
lMBt. Die Durchstrttmausnehmung kann als Verjtingung Oder 
Ringnut im Bereich der Kolbenmitte ausgebildet sein. Die 
Rttckstellvorrichtungen sind in einfacher Weise als beid- 
seitig gegen die Kolbenenden bzw. Bunde abgestiitzte Druck- 
federn mit identischer Federkraft ausgebildet und so aus- 
gelegt, dafi schnelle und weitgehend schwingungsfreie RUck- 
stellung in Of f enstellung erfolgt. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
Ausftihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung nMher erlMutert 
Es zeigen: 

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Aufgabestation 
mit einer erf indungsgemSBen Steuervorrichtung, 
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Fig. 2 einen Axialschnitt durch die erf indungsgemafle 
Steuervorrichtung in vergrOBerter Darstellung 
und Of fenstellung, 

Pig. 3 andeutungsweise den Gegenstand nach Fig. 2 in 

Schlieflstellung infolge einseitiger FSrderstrom- 
beauf sch lagung . 

In den Figuren ist eine Auf gabestation zur Aufgabe von rie- 
selfahigem FSrdergut mittels Druckluft in die Rohrleitung 1 
einer pneumatischen FGrderanlage dargestellt, die in ihrem 
grundsatzlichen Aufbau zwei ftlr intermittierende Druckluf t- 
beaufschlagung eingerichtete Aufgabebehaiter 2 r 3 aufweist, 
welche tiber Abzweigstutzen 4, 5 an die gemeinsame Rohrlei- 
tung 1 angeschlossen sind. An die beiden Abzweigstutzen 4, 
5 ist eine Steuervorrichtung 6 ftlr einen getrennten Druck- 
luf tatrom angeschlossen. Zu und von der Steuervorrichtung 6 
fiihrt eine getrennte Druckluf tleitung 7 zu der Rohrleitung 
1 . Die Steuervorrichtung 6 wird von den die beiden Abzweig- 
stutzen 4, 5 intermittierend beauf schlagenden FBrderstrSmen 
aus Of fenstellung in SchlieBstellung ftlr den Druckluf tstrom 
xiberftlhrt und stellt sich in den f Srderstromf reien Zeitin- 
tervallen zwischen der F6rderstrombeauf schlagung aus dem 
einen Aufgabebehaiter 2 und der Fttrderstrombeauf schlagung 
aus dem anderen Aufgabebehaiter 3, also im Zuge der Um- 
schaltphase, selbstandig in Of fenstellung ^uriick. Dadurch 
gibt die Steuervorrichtung 6 die standig anstehende Druck- 
luft als zusatzliches Tragermedium fiir das Fttrdergut zum 
Einstrfimen in die Rohrleitung 1 frei. Die Steuervorrichtung 
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6 ist als Zylinderkolbenanordnung ausgebildet, deren Zylin- 
der 8 mlt seinem einen Zylinderende an den einen Abzweig- 
stutzen 4 und mit seinem anderen Zylinderende an den ande- 
ren Abzweigstutzen 5 angeschlossen 1st sowie 1m Bereich der 
Zylindermitte in die zur Rohrleitung 1 fiihrende Druckluft- 
leitung 7 eingesetzt ist. In dem Zylinder 8 ist ein Steuer- 
kolben 9 geftihrt, dessen beide wechselweise von den FOrder- 
striJmen in den Abzweigstutzen 4, 5 beauf schlagten Kolbenen- . 
den jevells eine Rtickstellvorrichtung lO zugeordnet ist. 
Der Steuerkolben 9 weist im Bereich der Kolbenmitte eine 
DurchstrSmausnehmung 11 ftir die auf der einen Seite des 
Zylinders 8 austretende Druckluft auf, so daB bei von dem 
FOrderstrom beauf schlagtem Steuerkolben 9 der Druckluft- 
strom unterbrochen ist und bei von dem F5rderstrom unbe- 
auf schlagtem, in Mittelstellung verbleibendem bzw. zurtick- 
gestelltem Steuerkolben 9 Druckluft die Steuervorrichtung 
6 durchstrOmt und in die Rohrleitung 1 einstrSmt. In den 
Zylinder 8 ist eine Fiihrungsbuchse 12 fiir den Steuerkolben 
9 eingesetzt, welche wie die Zylinderwand einen orthogonal 
zur ZylinderlSngsachse verlaufenden Druckluf tkanal 13 auf- 
weist, der eintrittsseitig und austrittsseitig mit der 
Druckluf t leitung 7 in Verbindung steht. Die beiden Kolben- 
enden kragen (iber die Fiihrungsbuchse 12 vor und weisen einen 
Bund 14 mit grdfierem Durchmesser als Kolbendurchmesser auf, 
wodurch die Ftihrungsbuchse 12 einen Anschlag ftir den in der 
einen Oder anderen SchlieBstellung befindlichen Steuerkol- 
ben 9 bildet. Die Bunde 14 kSnnen auch selbst als Kolben 
ausgebildet sein und liber eine Kolbenstange miteinander 
verbunden sein, die dann eine entsprechende DurchstrSmaus- 
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nehxnung 11 aufweist, die sich bei mittiger Ausgangsstellung 
des Kolbens 1m Bereich des orthogonal verlaufenden Druck- 
luftkanals 13 befindet. Zumindest elner der belden Bunde 14 
1st ldsbar auf der zugeordneten Kolbenstlrnselte befestigt. 
Die DurchstrSmausnehmung 11 1st als Verjtlngung Oder Ringnut 
im Bereich der Kolbenmitte ausgebildet. - Die Riickstellvor- 
richtung 10 1st in einfacher Weise als beidseitig gegen die 
Kolbenenden bzw. Bunde 14 abgesttitzte Druckfeder mit iden- 
tischer Federkraft ausgebildet. Die Absttitzung der Druck- 
feder im Zylinder 8 kann gegen endseitig eingeschraubte 
oder anders eingesetzte Auf lager 15 erfolgen. 
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